ZALACZNIK NR 1

DANE TECHNICZNE
Jjakim powinny odpowiada¢ materialy przeznaczone
do projektowania oraz budowy sieci/ przytaczy/zewn. inst wod.-kan.
na terenie zarzgdzanym / eksploatowanym
przez PGKiM teczna Sp. z o.0.

Wigczenia projektowanej sieci wodociaggowej z rur PE nalezy dokonaé poprzez:

a) trojnik zeliwny kolnierzowy,

b) taczniki kotnierzowe posiadajace zabezpieczenie przed przesunieciem,

c) kotnierzowg miekkouszczelniajgcg zasuwe klinowg z gtadkim i wolnym przelotem posiadajgcg klin
z zeliwa sferoidalnego z nawulkanizowang powtoka elastomerowa, EPDM, wrzeciono ze stali nierdzewne;
z walcowanym gwintem, z nakretkg klina z mosigdzu, wielokrotne uszczelnienie wrzeciona uszczelkami
typu o-ring z elastomeru, NBR ktére sg osadzonymi w materiale odpornym na korozje, podktadki $lizgowe
wrzeciona powinny by¢ wykonane z materialu zapewniajgcego niskotarciowe jego ulozyskowanie,

pokrywa z zeliwa sferoidalnego musi byé przykrecona do korpusu $rubami z tbem szesciokatnym , ze stali

nierdzewnej, wpuszczonymi zalanymi masa zalewowa, i uszczelniona uszczelkg elastomerowa
dopuszczong do kontaktu z wodg pitna.

Zakorczenie zasuwy przewidzie¢ zgodnie z punktem 4 niniejszych DANYCH TECHNICZNYCH
Siec i przytacza wodociggowe zaprojektowac i wykonac z rur:

a) w zakresie $rednic Dz 25 + 75 wykonanych jako monolityczne lub dwuwarstwowe w catoéci z PE 100 RC
PN10, ktére zostaly wykonane jako monolityczne lub dwuwarstwowe, szereg wymiarowy SDR11.

b)w zakresie $rednic Dz 90 i wiekszych w technologii dwuwarstwowej (na terenie wiejskim)
lub tréjwarstwowej (na terenie miejskim), gdzie wszystkie warstwy wykonano z PE 100RC PN10,
s3 potaczone molekularnie i nie dajg sie oddzieli¢ mechanicznie, szereg wymiarowy SDR17/SDR11.

Parametry rur muszg by¢ udokumentowane poprzez posiadanie certyfikatow zgodnosci z PAS1075 wydanych
przez DIN CERTCO lub TUV SUD, osobno dla kazdej grupy wymiarowe;.
tuki segmentowe nalezy zaprojektowac i wykonac z rur o wiw parametrach.

Wszystkie wymiary geometryczne rur i tukoéw PE oraz techniki ich montazu i fgczenia musza byé takie
same, jak w przypadku standardowych rur polietylenowych PE100 a ich stosowanie nie moze spowodowac
zadnych dodatkowych utrudnien dla wykonawcow i zmian kryteriow odbioru wykonanego rurociagu. Procedury
zgrzewania doczotowego oraz elektrooporowego rur i tukéw min. dwuwarstwowych muszg byé takie same jak
w przypadku standartowych rur i fukdw PE100.

Sie¢ wodociggowg uzbroi¢ w hydrant ppoz. nadziemny DN 80/DN100 wigczony do niej poprzez trojnik zeliwny
kotnierzowy, zasuwe odcinajacg, ksztattki zeliwne kolnierzowe o parametrach o ktérych mowa w p. 1 DANYCH
TECHNICZNYCH.

4, Hydrant ppoz. musi charakteryzowac sie:

Posiadaniem dwéch nasad ¢ 75,

Korpus gérny, korpus dolny, grzyb oraz kolumna wykonana z zeliwa sferoidalnego,

Samoczynne catkowite odwodnienie z chwila odciecia wody,

Trzpien gorny i dolny wykonany ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

Uszczelnienie wrzeciona uszczelka typu o-ring,

Elementy odcinajgce zamykajace (grzyb) catkowicie zawulkanizowane EPDM,

Mozliwos¢ wymiany elementoéw wewnetrznych hydrantu bez konieczno$ci prowadzenia prac ziemnych,
Hydrant ppoz. powinien posiada¢ pole herbowe,

Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej o grubosci min. 250 mikronéw dodatkowo
zabezpieczona przed promieniowaniem UV- kolor czerwony

o Wysokos¢ hydrantu ppoz. (1250mm, 1500mm, 1800mm) musi mie¢ mozliwos¢ umieszczenia
go w wykopach o réznych gtebokosciach.

Hydrant zabezpieczy¢ przed zarastaniem stosujgc obruk dwudzielny betonowy zbrojony.

Przytacze wodociagowe wykonaé z rur o parametrach wymienionych w p.2 DANYCH TECHNICZNYCH.

Wigczenia nalezy dokona¢ opaskg, z gwintem przytaczeniowym wewnetrznym 2" i uzbroi¢ w zasuwe odcinajgcg
(dwie niezalezne ksztattki wigczeniowe).

W zaleznosci od rodzaju materiatu, z ktérego wykonana jest sie¢ wodociggowa nalezy zastosowac:

e opaske do nawiercania, ktéra musi by¢ wykonana z zeliwa sferoidalnego powleczonego powtokg
antykorozyjng wykonana metoda fluidyzacyjnego spiekania powlok epoksydowych, opaske ze stali
nierdzewnej zabezpieczong wymienng uszczelka, pierscien gumowy zabezpieczajgcy gwint
przytaczeniowy przed korozjg i inkrustacjg, $ruby, nakretki i podkiadki — dot. sieci wodociggowych z rur
stalowych, zeliwnych i azbestocementowych,

e dwudzielng opaske do nawiercania, kiéra musi by¢ wykonana z zeliwa sferoidalnego powleczonego
powlokg antykorozyjng wykonang metoda fluidyzacyjnego spiekania powtok epoksydowych, potgczona
czterema Srubami ze stali nierdzewnej, posiadajgca uszczelki obejmujgce catg wewnetrzng powierzchnie
przylegania do rury medialnej -dot. sieci wodociggowych wykonanych z rur PE i PVC.
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Zasuwy do przylaczy domowych muszg by¢ wykonane:

e korpus z zeliwa sferoidalnego powleczonego powtokg antykorozyjna wykonang metoda fluidyzacyjnego
spiekania powlok (lokalizacja w terenie miejskim oraz w terenie wiejskim w projektowanych/istniejgcych
drogach, dojazdach, placach z dopuszczonym ruchem dla pojazdéw o masie catkowitej do 3,5t
i powyzej)
lub

e korpus z zywicy poliamidowej (lokalizacja w terenie wiejskim za wyjgtkiem terenéw na ktorych
projektowane safistniejg drogi, dojazdy, place z dopuszczonym ruchem dla pojazdow o masie catkowitej
ponizej do 3,5 ti powyzej)

Na korpusie musi znajdowac sie ztagcze do mocowania obudowy teleskopowej.

Zasuwy do przytaczy domowych muszg by¢ wyposazone:

w profilowany gumowy klin posiadajgcy nawulkanizowang powloke elastomerows,

wrzeciono ze stali nierdzewne] bez otworu na przetyczke do mocowania obudowy,

gtadki przelot,

gwint przytgczeniowy zewnetrzny zasuwki domowej do opaski powinien wynosi¢ 2 .

integralng z korpusem ztgczke do rur PE i gwint pozwalajacy do montazu aparatu do nawiercania pod
cis$nieniem (dotyczy zasuwki z korpusem zeliwnym)

Zasuwy nalezy wyposazy¢ w obudowy teleskopowe o diugosci dostosowanej do niwelety terenu, obudowe
wyposazy¢ w skrzynke w catosci Zzeliwng typu ciezkiego, na skrzynce zamontowac obruk betonowy zbrojony.
Miejsce lokalizacji zasuwy oznakowac na trwale na stupku betonowym lub na trwatym elemencie budowlanym
(budynek, ogrodzenie)

Przytgcze i sie¢ wodociggowg odpowiednio oznakowac tasma ostrzegawczo-lokalizacyjng z wktadkg metalows.
Studzienki wodomierzowe nalezy wykonac odpowiednio -zgodnie z Zatacznikiem 2 (A, B, C...))

Sruby, nakretki i podktadki stalowe ocynkowane o odpowiednich dlugosciach i odpowiednich $rednicach.
Siet/przylgczelzewn. inst. kanalizacji podciénieniowej / cisnieniowej wykonac z rur PE o parametrach podanych
w punkcie 2a), 2b) niniejszych DANYCH TECHNICZNYCH.

Zasuwy odcinajace (w zaleznosci od $rednicy rurociggu) zgodne z p. 1c), p. 5 DANYCH TECHNICZNYCH.

. Sie¢ kanalizacji sanitarnej grawitacyjnej wykonac z rur litych PVC-U klasa sztywnosci min. SN=8kN/m?.
. Studzienki (weztowe-kanalizacyjne, wodociggowe — sekcyjne,) nalezy wykonac w konstrukcji zelbetowej, srednica

min. 1200 mm ze stopniami zlazowymi, wyposazona we wtaz zeliwny o odpowiedniej nosnosci.

Studzienki kanalizacyjne rewizyjne (posrednie) moga by¢ wykonane z tworzyw sztucznych w systemie zgodnym
z rurami, $rednica rury trzonowej min. 400mm, wyposazona we wtaz zeliwny o odpowiedniej nosnosci.
Przylacza/zewn. inst. kanalizacji sanitarnej grawitacyjnej wykona¢ z rur litych PVC-U o odpowiedniej klasie
sztywnosci w zaleznosci od przenoszonych obcigzen.

Materiaty z ktdérych wykonana bedzie sie¢ wodociggowa wraz z przylaczem wodociggowym muszg posiadac
(dotyczy armatury, ksztattek zeliwnych, rur, hydrantéw ppoz.):

o Atest PZH

Deklaracje zgodnosci z PN

Karty katalogowe

Certyfikat ISO

Certyfikat CE (dot. hydrantéw ppoz.)

Ubezpieczenie OC za produkt

o Certyfikat CNBOPPoz. Jozefow (dotyczy hydrantow ppoz.)

Powtoki antykorozyjne zastosowane do zabezpieczenia wbudowanych ksztattek, armatury muszg by¢ wykonana
metodg fluidyzacyjnego spiekania powlok armatury i ksztattek zeliwnych lub legitymowac¢ sig réwnowaznymi,
kompletnymi badaniami dopuszczajacymi i ciggtymi badaniami kontrolnymi przez niezalezng zewnetrzng jednostke
badawcza/kontrolng oraz dokumentem potwierdzajgcym stopien przygotowania powierzchni pod malowanie
wg standardu Sa 2, zgodnie z PN — ISO 8501.

Raporty badan muszg zawiera¢ na jakiej konkretnie armaturze i ksztattkach zeliwnych byly wykonywane badania:
grubosci powlok, temperatury wyrobu przed pokryciem proszkiem, odpornosci na przebicia iskrg elektryczna,
sieciowanie, wytrzymatosci na uderzenia, badanie przyczepnosci i korozji powtokowej.

Powtoka wykonana bezrozpuszczalnikowg, nieszkodliwa dla srodowiska technologig proszkowego fluidyzacyjnego
spiekania powtok musi charakteryzowac sig:

minimalng gruboscig 250pm,

warstwa powtoki powinna by¢ bez poréw, dzieki czemu wyeliminowana zostanie korozja pod powtoka,

wysoka przyczepnoscig minimum 12 N/mm?,
wysokg rozciagliwoscia (brak rys),

gtadkg powierzchnig,

przydatnoscig do wody (atest PZH),
nieszkodliwoscig bakteriologicznag,

kolorem niebieskim.




